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Abstract: 

FR 2699744 A 



Conventional electrical contacts (3) are supported in cantilever fashion in a moulded plastic terminal box 
which forms a single body in conjunction with the cable (4). 

The insulating sheath (5) of the cable is trimmed to allow the insulated wires (6) to be fitted with sliding 
contact shells (7) for attachment to flanges (70) at the rear of the cantilever contacts. The base (11) has 
teeth (73) projecting into each compartment (15) for engagement with slots (72) in the cantilevers. 

USE/ AD VANTAGE - Esp. for power supply to domestic appliances, wiring time and mfg. costs are 
reduced without need to modify the inspection appts. 
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(§3) Groupe boite a bornes-cdbles, en particulier pour ('alimentation electrique d'appareils electromenagers. 



(57) Le groupe est constrtue d'un cable d'alimentation avec 
au noins un fil conducteur termini par une cosse consti- 
tute par un contact a glissement de type Faston, et d'une 
boTte a bomes moulee en matiere plastique synth&ique 
constitute d'une base, d'au moins un contact a lame en L, 
monte fixe a travers un siege debou chant de la base et fai- 
sant saOlie a I'exteneur du siege, du cOte d'une premiere 
face de la base, ainsi que d'un couvercle pouvant etre blo- 
qu6 par encliquetage sur la base, contra une seconde face 
de celle-ci, opposee a la premiere, pour couvrir la cosse et 
le siege et pour etrangler le cdble dans un siege passe- 
cable de la base, le contact etant pourvu du cote oppose 
au siege debouchant d'une ailette repliee vers le siege 
passe-cable et pouvant recevoir, de maniere amovible, la 
cosse, pour connecter tlectriquement le ffl avec le contact 
en L 
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La presente invention concerne un groupe boite a 
bornes-cSble de type integre, c'est-a-dire dans lequel la 
boite & bornes ne peut dtre s6par6e du cSble sans provoquer 
la mise hors service du groupe. Les groupes de ce type, qui 
5 constituent une veritable unite f onctionnelle ne pouvant etre 
separee par 1 "utilisateur, conviennent tout particulierement 
a l f alimentation electrique des appareils electromdnagers. 

Les groupes integres boite & bornes-cable du type 
precite sont connus depuis longtemps ; de meme que pour les 

10 groupes integraux connecteur-ccible, egalement bien connus 
depuis de nombreuses annees, dans ces groupes la boite a 
bornes en matifere plastique est moulee ensemble avec la 
partie terminale du cable d 1 alimentation, pourvue des cosses 
et de leurs contacts. 

15 Ces groupes ont pour avantage f pour le construe- 

teur d« appareils electrom6nagers et, en general, pour 
1 'utilisateur, de simplifier et d'accelerer les operations de 
c&blage electrique de l'appareil, puisqu'il suffit de monter 
par encliquetage la boite a bornes dans son siege et de 

20 proceder ensuite directement a la connexion entre les prises 
de 1* utilisateur et les connecteurs de la boite a bornes, 
deja pre-positionnes et alimentes par le c&ble. 

En revanche, ces groupes "integres" presentent 
deux graves inconvenients. Le premier, relatif a la construc- 

25 tion, est du aux difficultes de l f operation de moulage de la 
boite a bornes et du cable ensemble, operation qui, pour 
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assurer l 1 adherence necessaire, exige le premontage sur le 
cable d'un insert en polyamide ; ceci entralne un cycle de 
production relativement long et un prix de revient eleve. Le 
second inconvenient est const itue, pour le producteur, par 
5 1' impossibility de realiser des economies convenables a 
grande echelle, a moins d'etre simultanement mouleur et 
producteur de cables electriques, et pour 1 'utilisateur, par 
la n^cessite de d^pendre d'un seul fournisseur, d'oii des 
coats plus eleves, compenses en partie seulement par des 

10 couts de cSblage reduits sur l'appareil utilisateur. 

Pour remedier a ces inconvenients, le d^posant a 
d£pos6, en date du 29/11/1992, la demande italienne pour 
modele d'utilite n° TO92U000273, dans laquelle est d^crit un 
groupe integr6 dont le cable est muni de cosses pourvues de 

15 contacts a lame, qui peuvent etre montes par encliquetage a 
travers des trous debouchants de la base d'une boite a 
bornes, en matiere plastique, pourvue d'un couvercle rabatta- 
ble qui, serre sur la base de maniere inamovible, strangle le 
cable dans un siege passe-ccible de la base et couvre de 

20 maniere etanche les cosses et leurs contacts, sur le c6te 
oppose aux sieges debouchants. II est ainsi possible de 
realiser s6par6ment la boite k bornes, le cable et les 
contacts et, tine fois termine le montage, d'obtenir de toute 
fagon une unite intSgree tout a fait equivalente, d'un point 

25 de vue fonctionnel, a une unite moulee en une seule opera- 
tion. 

Toutefois, selon l'exemple de realisation 
propose, les contacts sont realises d'une seule pifece avec 
les cosses du CcLble £lectrique. II a ete constate que ceci 

30 est a 1'origine d 1 inconvenients pour les producteurs du 
cable, qui actuellement ne sont equipes que pour controler 
des cables electriques sans cosses ou, tout au plus, munis de 
cosses a glissement du type Fasten. 

L 1 invention a pour but de realiser un groupe 

35 boite a bornes-cable qui ne pr6sente pas les inconvenients 
decrits et permette done d'allier des co<lts reduits et une 



2699744 



3 

grande souplesse de production a des coilts et des temps de 
cablage reduits, sans qu'il soit necessaire que les produc- 
teurs de cables modifient leurs installations de controle 
actuelles. 

5 Ce but est atteint suivant la presente invention 

avec un groupe boite a bornes-cable, en particulier pour 
1 1 alimentation d ' appareils electromenagers , comportant un 
cable electrique d 1 alimentation avec au moins un fil conduc- 
teur termine par une cosse constitute par un contact a 

10 glissement de type Faston, ainsi qu f une boite a bornes moulee 
en matiere plastique synthetique non conductrice, const ituant 
un corps unique avec le cfible et pourvue, de maniere solidai- 
re, d'au moins un contact a lame faisant saillie a l'exte- 
rieur, la boite a bornes etant r6alisee comme un element en 

15 boite f moule, independant du cable Electrique et comprenant 
une base pourvue d'un siege passe-cable pour loger passant le 
cable electrique et d f au moins un sifege debouchant pour 
recevoir de maniere solidaire le contact a lame, de maniere 
que celui-ci fasse saillie d"une premiere face de la base, et 

20 un couvercle pouvant §tre bloque par encliquetage, de fagon 
inamovible sur la base, du cotd oppose a la premiere face, 
pour couvrir le contact et lesdits sieges ainsi que pour 
serrer le Cclble electrique par dtranglement de celui-ci dans 
le siege passe-cable de la base, caracterise en ce que le 

25 contact a lame est pourvu, du cote oppos§ au siege debouchant 
dans lequel il est logd, d'une ailette pouvant recevoir le 
contact a glissement dans l'espace ferme, delimite par le 
couvercle et la bague, pour relier eiectriquement le fil 
conducteur au contact a lame faisant saillie de la boite a 

3 0 bornes . 

Diverses autres caract^ristiques et avantages de 
l 1 invention ressortent de la description detaillee qui suit. 
Une forme de realisation de l 1 invention est representee a 
titre d f exemple non limitatif sur les dessins annexes. 
35 La figure 1 est une vue en perspective de trois 

quarts arriere d ! un groupe boite a bornes-cable realise 
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suivant 1' invent ion, pendant une phase de montage et 

la figure 2 est une vue en perspective et en 
coupe, a plus grande echelle, d'un detail de montage du 
groupe de la figure 1. 

En reference aux figures 1 et 2, un groupe boite 
a bornes-cable, designe dans son ensemble par 1, est consti- 
tue d'une boite a bornes 2 realisee par moulage dans line 
matiere plastigue synthetique non conductrice et pourvue de 
contacts electrigues 3, par exemple du type connu a lame, et 
d'un cSble electrique d 1 alimentation 4 comprenant une gaine 
5 isolante, logeant a I'interieur plusieurs fils conducteurs 
isoles connus 6, se terminant par leurs cosses 7 constitutes 
par des contacts a glissement connus du type Faston. 

Les contacts 3 depassent en porte-a-faux de la 
boite a bornes 2, sur une partie arrifere de celle-ci desti- 
nee, en service, & §tre accoupiee, tournSe vers un chassis 10 
d'un appareil electrique utilisateur, par exemple un appareil 
electromenager connu et non represents pour simplifier. La 
boite a bornes 2 forme un corps unique avec le c&ble 4, dans 
la mesure ou celui-ci est assemble de maniere solidaire et 
non separable de la boite h bornes 2, pour former avec celle- 
ci une seule unite fonctionnelle. Par "inseparable" on entend 
ci-apres "inseparable sans provoquer la rupture de l'un des 
elements du groupe et done la mise hors service de ce 
groupe" . 

La boite a bornes 2 est realisee sous la forme 
d'un boite moulee independamment du cable electrique 4 et 
comprend une base 11 ainsi qu'un couvercle 12. La base 11 
comprend a son tour un siege passe-ctble connu et non 
represents pour plus de simplicity, destine a loger passant 
le cable electrique 4, a travers un cote 8 de la base 11 et 
plusieurs sieges 15 debouchants (figure 2) pour recevoir de 
maniere solidaire, representee ici de fagon non limitative 
par encliquetage, les contacts a lame 3, de maniere que ceux- 
ci depassent en porte-a-faux d'une face 16 arrifere (figure 1) 
de la base 11, tournee en service vers le chassis 10. Lorsque 
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le groupe 1 est assemble (figure 1) , le couvercle 12 est 
bloque par encliquetage, de maniere inamovible, sur la base 
11, du cote oppose a la face 16, de maniere a couvrir les . 
cosses 7, les contacts 3 et les sieges 15, et de maniere a 
5 serrer le cable electrique 4. 

En particulier, le couvercle 12 est realist d'une 
seule pifece avec la base 11, a laquelle il est assemble sans 
solution de continuity, par une languette 20 flexible, 
realisee d'une seule piece avec ces deux elements, du cote 

10 oppos6 au cote 8 pourvu du siege passe-cable cite. Le 
couvercle 12 est configure comme decrit dans la demande 
italienne de brevet pour modele d'utilite du meme deposant 
n° T092U000273 - a laquelle il a deja 6t€ fait reference et 
dont le contenu est integre ici pour les parties necessaires 

15 de reference - de maniere a servir d' element serre-cible, par 
etranglement du cSble 4 dans le siege passe-cSble cit£. La 
base 11 est pourvue d' ailettes connues en forme d'eperon 35, 
au moyen desquelles elle peut etre montee par encliquetage 
dans une fenetre 36 de la carcasse 10 et porte de maniere 

20 solidaire une plaquette metallique 40, decouple en chaise, 
permettant de r£aliser la connexion de mise & la terre du 
chassis 10, par l'une de ses portions faisant saillie en 
porte-a-faux de la base 11, par une fente 45 et des vis 60, 
et pourvue, du cote oppose, d'une ailette 41 permettant de 

25 recevoir l'un des contacts a glissement 7, relie a un fil 
conducteur de terre 6a du cable electrique 4. 

Suivant I 1 invention (figure 2), les contacts & 
lame 3 sont pourvus, sur le cot§ oppose aux sieges debou- 
chants 15 respectifs dans lesquels ils sont loges, d'ailettes 

30 70 respectives, du type de l 1 ailette 41, pouvant recevoir de 
maniere amovible les contacts a glissement 7, pour permettre 
la connexion electrique des fils 6 avec les contacts a lame 
3, fixes solidaires sur la base 11, faisant saillie en porte- 
a-faux de la face 16, En particulier, les ailettes 70 et le 

35 couvercle 12 sont decoupes de maniere que, lorsque les 
contacts 7 sont inseres sur les ailettes 70 et les contacts 
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3 montes sur la base 11, 1 1 encombrement de 1' ensemble 
contacts/ailettes 70/contacts 3 reste dans I'espace ferine 
delimite par le couvercle 12 et la base 11, lorsque le , 
couvercle 12 est en position de fermeture (figure 1) , 
5 retourne et accouple sur la base 11. 

Dans I'exemple represents, les contacts 3 sont 
definis par des ailettes semi-sectionnees depassant d'une 
seule piece de pattes repliSes en U 71, pourvues des moyens 
de connexion et de fixation sur la base 11 (par exemple des 

10 trous 72 pouvant etre accouples par encliquetage avec des 
dents 73 pratiquees a l'interieur, depassant dans les sieges 
15 (figure 2)) ; les pattes 71 sont pourvues en outre, du 
cote oppose aux contacts 3, des ailettes 70 qui sont reali- 
ses d'une seule piece, par semi-sectionnement, sur des 

15 portions transversales dorsales 74 des pattes 71 et sont 
repliees vers le cote 8, pourvu du siege passe-cable cite, en 
direction pratiquement perpendiculaire aux lames 3 . Suivant 
un autre aspect de l 1 invention, le groupe 1 est pourvu en 
outre d'une vis 80 pouvant etre vissee dans un trou taraude 

20 81 de la base 11, a travers le couvercle 12 ou inversement, 
dans cet exemple a travers un trou debouchant (non represen- 
ts) , pratiquS a travers ce couvercle, de mani&re a pouvoir 
exercer avec le couvercle 12 une action plus fiable de 
serrage sur le cable, lorsque le groupe 1 est assemble. 

25 Compte tenu de ce qui vient d*etre decrit, les 

avantages de l 1 invention ressortent a l 1 evidence. La boite a 
bornes et le cable peuvent etre produits par des methodes 
traditionnelles, indSpendamment 1'un de l f autre ; le c&ble, 
en particulier, peut etre realise avec des cosses constitutes 

30 par des connecteurs Faston a glissement et, done, il peut 
etre controle sur les installations existantes. II est done 
possible de procSder ensuite soit directement au montage des 
contacts 7 sur les ailettes 70 et, ensuite & la fixation des 
contacts a lame 3 dans, les sieges 15 et a la fermeture du 

35 couvercle 12, soit de proceder au montage prealable des 
pattes 71 sur la base 11, avec pour consequence la pose des 
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contacts 3 et, ensuite, a la connexion des contacts 7 avec 
les ailettes 70 et a la fermeture du couvercle 12. Dans ces 
deux cas, le resultat est que l'on dote le cable 4 de cosses 
composites, constitutes par 1 ' accouplement des pattes 71 avec 
les contacts 7 pourvus, de maniere solidaire, des contacts a 
lame 3, fixes k leur tour solidairement sur la base de la 
boite a bornes, de manifere a former un groupe inseparable 
apres montage, meme si dans cet exemple, il est compose de 
pieces qui sont toutes realisees separement. 
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RE VENDI CAT IONS 
1. Groupe (1) boite a -bornes-cable, en parti- 
culier pour 1' alimentation d f appareils electromenagers, 
comportant un cable Electrique (4) d f alimentation avec au 
mo ins un fil conducteur (6) termind par une cosse constitute 
d'un contact a glissement de type Fasten (7) , ainsi qu f une 
boite a bornes (2) moulee en matiere plastique synthetique 
non conductrice, const ituant un corps unique avec le cSble 
(4) et pourvue, de maniere solidaire, d'au mo ins un contact 
a lame (3) faisant saillie a I'exterieur, la boite a bornes 
etant realisee comme un element en boite moule, independant 
du cable electrique, et comprenant une bague (11) pourvue 
d f un siege passe-cSble pour loger passant le c&ble electrique 
(4) et d'au moins un siege debouchant (15) pour recevoir de 
maniere solidaire le contact a lame (3), de maniere que 
celui-ci fasse saillie d'une premiere face (16) de la base, 
et un couvercle (12) pouvant etre bloque par encliquetage, de 
fagon inamovible sur la base (11), du cote oppose a la 
premiere face (16) , pour couvrir le contact et lesdits sieges 
ainsi que pour serrer le cSble electrique (4) par etrangle- 
ment de celui-ci dans le siege passe-cable de la base (11) , 
caracterist en ce que le contact a lame (3) est pourvu du 
cote oppose au siege debouchant (15) dans lequel il est log6, 
d'une ailette (70) pouvant recevoir le contact a glissement 
(7) dans l'espace ferme, delimite par le couvercle (12) et la 
bague (11) pour relier electriquement le fil conducteur (6) 
au contact a lame (3) faisant saillie de la boite a bornes 
(2). 

2. Groupe boite a bornes-cable selon la revendi- 
cation 1, caracteris6 en ce que I 1 ailette (70) est repli6e 
vers un cot6 (8) de la base (11) pourvu du siege passe-cible. 

3. Groupe boite a bornes-cable selon l'une des 
revendications precedentes, caracterise en ce qu'il comporte 
plusieurs contacts a lame (3) definis par des ailettes semi- 
sectionnees, faisant saillie d'une seule piece de pattes 
repliees en U (71) r pourvues de moyens de connexion et de 
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fixation avec la base (11), les pattes (71) etant en outre 
pourvues, du cote oppose aux contacts (3) , des ailettes (70) 
pouvant recevoir les contacts a glissement (7), lesquelles 
sont realisees d'une seule piece par semi-sectionnement sur 
5 des portions transversales dorsales (74) des pattes (71) et 
sont repliees dans un sens & peu pr&s perpendiculaire aux 
lames (3) . 

4. Groupe boite a bornes-cable selon l'une des 
revendications precedentes, caract6ris6 en ce qu'il comporte 
10 en outre une vis (80) pouvant etre vissee dans un trou 
taraude (81) de la base (11), a travers le couvercle (12) ou 
inversement, de maniere a pouvoir exercer avec le couvercle 
(12) une action fiable de serrage sur le cable (4) , lorsque 
le groupe (1) est assemble. 
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